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Koszonjlik, hogy GYS terméket valasztott. A késziilék belizemelése és hasznalatbavétele el6tt gondosan olvassa el
a hasznalati Utmutatdt, melyet késébbi tajékozddas céljabdl gondosan Grizzen meg.

A késziilék a kovetkez6 karosszérialakatos miveletek elvégzésére szolgal:

horpadas kihuzasa; szegek, csapok, gy(r(k, stiftek hegesztése; horpadas, itédések megsziintetése; lemez ki-
egyengetése. Fém alkatrészek egymashoz rogzitésére nem alkalmas. A késziilékhez tartozik egy testcsipesz, pisz-
toly (kabellel), kopdelemeket és kiegészitoket tartalmazd doboz, valamint egy HO7RNF tapkabel.

Elektromos aramellatas

e GYSPOT 39.02 / Pro 230 / 2600: egyfazisos, 230 V-o0s, 50Hz haldzati aram, 16 A-es, ,D” kioldasi jelleggorbé;jl
megszakitd sziikséges (a 2600-as tipushoz aM tipusu vagy ,C” kioldasi jelleggorbé;j(i).

e GYSPOT 39.04 / Pro 400: kétfazisos, 400 V-os, 50Hz haldzati &ram - ahol az 1. fazist (1), a 2. fazist (2) és a
foldel6 (PE) vezetéket hasznaljuk (2. oldal, I. abra) -, valamint 16 A-es, ,D” kioldasi jelleggorbéjli megszakitd
sziikséges.

Ne feledjiik! Amennyiben a késziilék kioldja a megszakitot, ellenérizziik hogy a megfelelo biztositékot

és megszakitot alkalmazzuk.

o A készlilék ,A"-termékosztalyba tartozik. Ipari és szakszer(i kornyezetben torténé hasznalatra tervez-
ték. Eltérd koriilmények kozott az aramvezetés okozta interferencia valamint a sugarzas miatt nehéz-
ségbe (itkdzhet az elektromagneses kompatibilitas biztositasa.

¢ 2010. december 1-étdl az Uj EN 60974-10 szabvany lép életbe - Vigyazat! A késziilék nem felel meg
az IEC 61000-3-12 szabvanynak. Kis fesziiltségl halozati aramkorre torténoé csatlakoztatas esetén a
kezel6 feladata, hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy erre a késziilék alkalmas. El6fordulhat, hogy a
kezel6nek fel kell vennie a kapcsolatot az aramszolgaltatoval.

Hasznalat és beallitas (2. oldal, II. abra)

~A" - Gyspot 39.02 / 39.04 / Pro 230 / Pro 400
v Csatlakoztassuk a késziléket a megfelel6 haldzati aramkorre.
v Csatlakoztassuk a pisztolyt az ahhoz tartozd csatlakozé aljzathoz.
Ne feledjiik! A Pro 230 és 400-as késziiléken a hal6ézati csatlakoz6 aljzaton feliil van egy
csatlakoz6 a hegesztopisztoly ravaszarodl érkezo jelek kezeléséhez.
- Csatlakoztassuk ezt, amennyiben az ivet a ravasszal kivanjuk inditani;
- Ne csatlakoztassuk, amennyiben a generator automatikus elsiilés funkciéjat kivanjuk
igénybe venni (lasd a Hasznalatrdl sz6l6 szakaszban).
v Nyomijuk le az ,on/off” (be/ki) gombot (®).
v Par masodpercre a visszajelzd lampak kigyulladnak, majd a kijelz6kon az aldbbiak jelennek meg:
e @ - 1-es sorszamu, alapértelmezett eszkoz (csillagkihlizd hegesztd, horpadés kihlzo6 fogd);
o @ - Alapértelmezett 5-6s teljesitményszint (0,8 mm-es acéllemeznek megfelel6 beallitas).
v A teljesitményszintet a ,+” és ,-" gombok (®) lenyomasaval mddosithatjuk. A gombot hosszan lenyomva
végigléptetlink a valaszthato értékeken.
v A teljesitményszint valtoztatasaval kilonféle vastagsagu lemezeket egyengethetiink ki (III. @ abra).
v A pisztollyal befogott szerszam tipusat a kivalaszté (@) gombbal adhatjuk meg.
A szerszam kijelz8 5 masodperc hosszan villog. Ez id6 alatt a ,+” és ,-” gombokkal (®) megadhatjuk a
kivant szerszam sorszamat.

Valaszthat6 szerszamok (III. @ abra)

1 Egyengetés csillagkihtizdval, horpadas kihtzé fogéval. 5 Szegecs nyomtavrudhoz, stabilizatorridhoz
2 Hulldmos hegesztéhuzal vagy gy(irl egyengetéshez 6 Karosszéria-elem javitasahoz hegesztGgydrl
3 Horpadas kisimitas specialis réz heggyel 7 Hegesztécsap karosszéria-elemhez vagy

4 Szénelektroda faragashoz, lagyitashoz 0sszekotéhoz
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~B" - Gyspot 2600
v Csatlakoztassuk a késziléket a megfeleld haldzati dramkorre.
v A késziilék inditdsdhoz kapcsoljuk be a potenciométert. Készenléti mddhoz forgassuk ,0” allasba (®).
v A potenciométerrel valasszuk ki az inditadsi mddot:
e ,6"-0s tartomany (balra): csillag vagy gylirli hegesztése lemez kihlizasahoz;
e ,7"-es tartomany (felll): hulldamos huzal hegesztése, ives felliletek megmunkalasahoz;
e ,8"-as tartomany (jobbra): horpadas kihlzasa erre szolgald réz fuvokaval.
v A teljesitményszintet a potenciométer megfelel6 allasba forgatasaval érhetjiik el.

Hasznalat
1 - Inditas

Gyspot Pro 230 / 400
Kétféleképp indithatjuk a Gyspot Pro 230 / Pro 400 tipusu készUlékeket:
e Kézi Uton, a ravasz meghuzasaval (csatlakoztassuk a tapkabelt és a vezérl6 csatlakozot); ‘ﬂ
e Automatikus elstiléssel, 1asd alabb (csak a tapkabelt csatlakoztassuk).
Kézi mdédban mind a tapkabelt, mind a ravaszt vezérld kabel csatlakozdjat illessziik a megfelel6 aljz:
Ez esetben az automatikus inditas kiiktatasra kertil, kizarélag a ravaszra kifejtett nyomderd g
hatdsara johet létre az iv. A pisztoly ravaszat kapcsoloval aktivalhatjuk vagy kapcsolhatjuk ki. —ﬂ

Gyspot 39.02 / 39.04 / 2600 / Pro 230 / Pro 400 - Automatikus elsiilés

A készillék kepes a hegesztéiv automatikus inditasara. A generator automatikusan érzekeli az elektromos érint-
kezést, és egy masodpercen belill létrehozza a hegesztdivet. Uj iv létrehozasahoz szlintessiik meg a hegesztéfej
érintkezését legalabb fél masodperc hosszan, majd alakitsunk ki egy Uj érintkezést, ekkor ismét Iétrejon az iv.

2 - Hasznalat
Hajtsuk végre a kovetkezoket:
v Csatlakoztassuk a generator testcsipeszét a kiegyengetni kivant lemezre, az alabbiak figyelembevételével:

o Csatlakoztassuk a hegesztési teriilethez a lehetd legkozelebb;

o NE csatlakoztassuk a karosszéria mas részéhez (példaul ne csatlakoztassuk az ajtdhoz,

amikor a sarvédon dolgozunk);

» Gondoskodjunk réla, hogy az érintkezési ponton a fém felllete tiszta, egyéb rétegektdl mentes legyen.
v Tisztitsuk meg, tegylik szabadda a megmunkalni kivant feliletet.
v A pisztoly végéhez csatlakoztassuk a kivant szerszamot, az anyat er6sen hlizzuk meg.
v A késziilék kezel6feliiletén valasszuk ki az eszkozt és a teljesitményszintet (lasd a ,Hasznalat és beallitas” sza-

kaszban).

v' Hozzuk létre a hegesztéivet.

Vigyazat! A megfelel6 miikodés kizarolag a tartozékként jaro testkabel és pisztoly
hasznalataval biztosithaté.

Talmelegedés elleni védelem

A késziilék automatikus hévédelmi rendszerrel van ellatva, amely lekapcsolja készlléket, miel6tt az tulmelegedne.
Amikor a tulmelegedésre figyelmeztet6 visszajelzd lampa kigyullad, hagyjuk hogy a késziilék visszahtiljon.

Karbantartas

* Karbantartasi mvelet végrehajtasa el6tt gy6zddjunk meg rola, hogy a készllék aramtalanitasra kerult, valamint
hogy a ventillator ledllt. (VESZELY! Nagyfeszliltség és dramerGsség!)

e Karbantartast kizardlag szakképzett személy végezhet.

e GYS ajanlasa szerint évente 2-3 alkalommal vegylk le az acél burkolatot, majd tavolitsuk el a felgyllemlé port.
Hasznaljuk ki az alkalmat, és szakemberrel, megfelel6 szigetelt célszerszam hasznalata mellett ellendriztessiik le
az elektromos csatlakozasokat.

e Rendszeresen ellendrizziik a tapkabel allapotat. Ha ez megsériilne, forduljunk a forgalmazdhoz, markaszerviz-
hez, és szerezzlink be azonos gyari kabelt.
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Biztonsag

Az ivhegesztés veszélyes lehet, siilyos, esetleg halalos baleset is bekovetkezhet.

Vigyazzunk magunkra, 6vjuk magunkat és masokat. Fontos, hogy az alabbi biztonsagi tudnivaldkat
betartsuk:

Ivhegesztés Az EN169 vagy EN379 szabvanyoknak megfeleld szlirdvel ellatott sisakkal ovjuk
magunkat.
Esé, gz, para Tiszta, szaraz kdrnyezetben hasznaljuk a hegesztégépet (Iégszennyezési mutaté < 3),

sik fellleten, a hegesztend6 munkadarabtol tobb mint egy méter tavolsagra. Ne dolgoz-
zunk esGben, hdban.

Elektromos aramiités A készlléket kizardlag foldelt halozati aramkorre csatlakoztassuk. Fesziiltség alatti
alkatrészeket ne érintsiik meg. Ellendrizziik, hogy a haldzati aram megfeleld legyen a
késziilékhez.

Leejtés Ne mozgassuk a készlléket emberek, targyak felett.

Egési sériilések Viseljlink t(izallé védéruhazatot (pamut, overal, farmer).
Viseljiink véddszemiiveget, tizalld kotényt.
Ugyeljiink, hogy mésok ne tartézkodjanak a munkateriileten, és senki se nézzen a he-
gesztbivbe. T(zall6 véddfalak elhelyezésével 6vjuk a kérnyezetben tartdzkodd embere-

ket.

Tlizveszély Tavolitsunk el minden gyulékony anyagot a munkatertiletrél. Ne dolgozzunk gyulékony
gazok mellett.

Kibocsatott gazok Ne lélegezzik be a hegesztOgazt és a flustot. A késziiléket jol szell6zé kérnyezetben,
beltéri haszndlat esetén mesterséges elszivas mellett hasznaljuk.

Tovabbi Barmilyen hegesztési mlveletet, amely...

figyelmeztetések - aramités kockazatanak fokozottabban kitett helyiségben zajlik,

- rosszul szell6z6 helyiségben zajlik,
- gyulékony gazok, robbanékony anyagok kozelében zajlik,

... egy felel6s szakértével engedélyeztetni kell, és gondoskodni kell réla, hogy erre fel-
készitett személyzet Iépjen kdzbe veszély esetén.

A CEI/IEC 62081 direktivaba foglalt mliszaki védelmet kotelez6 megvaldsitani. Magas
helyen hegesztés szigorlan tilos, kivéve biztonsagi allvanyt hasznalunk.

GYS nem terheli semmilyen, anyagi karra vagy személyi sériilésre vonatkozo feleldsség, amely a késztilék alabbi
korilmények kozotti hasznalatédbdl ered:

o A biztonsagi elemek mddositdsra vagy kiiktatasra kerlltek;

¢ Az Utmutatdban foglalt biztonsagi el6irasok, utasitasok figyelmen kivil hagyasra kerlltek;
o A termék miszaki jellemz6i mddositasra kertltek;

o A kiegészitGk a gyartod altal meghatarozottdl eltéré mddon kerlltek alkalmazasra;

e A hasznalat helyét add orszagban érvényes elirasok be nem tartasa.

Szivritmus-szabalyzot (pészmékert) visel6 embereknek javasolt orvosuk tanacsat
kikérni a késziilék hasznalatat megel6z6en. Csovek kiolvasztasahoz ne hasznal-
juk a késziiléket. Gazpalackok kezelésekor 6vatosan jarjunk el - fokozott veszélyt
jelent, ha a palack vagy a szelep megsériil.

Efeleléiség_ji tandasitvany

GYS sajat felel6sségére tanusitja, hogy a GYSPOT 39.02, 39.04, Pro 230 valamint Pro 400 és 2600 a kovetkezd
Eurdpai Unids direktivakban foglalt kdvetelmények betartdsaval keriiltek gyartasra:

- Kis feszlltségli berendezésekre vonatkozo 2006/95/CE - 12/12/2006 direktivak;

- CEM 2004/108/CE - 15/12/2004 direktivak;

Valamint a késziilékek megfelelnek az alabbi harmonizalt szabvanyoknak:

- EN 62135-1

- EN 62135-2

EC megfelelGséi jelzés kelte: 2011. marcius

Le 01/03/2011 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général/ CEO

134 BD des Loges .
53941 Saint Berthevin ' MWM .
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39.02-39.04 - 2600

Cserealkatrészek

39.02 30.04 2600
1 |Testkabel 94822 95131
2 |Alaplap - nyomtatott aramkaor 97038 | 97039 97040C
3 |Kezel6felllet 51913 /

4 |Tapkabel 21481 21482 21493
5 [Transzformator 96043 96044 96052
6A|Csatlakozd aljzat 51461 43121
6B(Csatlakozd aljzat 51461 43120
7 [Pisztoly-kabel 94817 9946

N® PRO 230 PRO 400
1 |[Testkabel %4822

2 | Alaplap - nyomtatott aramkor 97196C | 97191C
3 |Kezel6felllet 51913

4 [Tapkabel 21481 | 21482
5 | Transzformator 96043 96044
6A | Automatikus elslléses pisztoly csatlakozo aljzata 51461

6B | Ravasz inditdsos pisztoly csatlakozo aljzata 51461

7 | Pisztoly ravaszahoz a vezérlo-kabel csatlakozo aljzata 51138

8 |Ravasz inditasos pisztoly kabel 71916

9 | Automatikus elstléses pisztoly kébele 71915

10 | Kézi inditds / Automatikus elsiilés valasztd kapcsold 52464
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Piktogramok
A AramerGsség - Amper
v Fesziiltség - Volt
Hz Frekvencia - Hertz
S Aramiités szempontjabol kiilondsen kockéazatos kérnyezetben is alkamas hegesztésre.
Azonban a hegesztési aram forrasa nem lehet ilyen kérnyezetben.
IP 21 Védelmi besorolds - Védett es6 ellen, valamint kialakitasa olyan, hogy veszélyes részekhez
ujjal nem fériink hozza
Uin Névleges bemeneti fesziiltség
Sp Allandoé teljesitmény
S50 Teljesitmény 50%-0s munkaciklusnal
uz20 Masodlagos terhelés nélkili névleges feszliltség
I2cc Masodlagos aramerdsség rovidre zart aramkorben
( € A késziilék megfelel a vonatkozd Eurdpai Unids direktivaknak
@ Megfelel a GOST/PCT (Oroszorszag) szabvanyoknak
@ Elektromégneses interferencia veszélye, valamint veszélyforras kozelben tartézkodd,
szivritmus-szabalyzdt visel6 személyekre
@ @ Az elektromos iv szemre, bérre karos sugdrzast bocsat ki (védjik szemiinket, bériinket)!
4 Beltéri, fedett helyen torténé haszndlatra alkalmas, ne tegylk ki es6nek!
FARN
Veszélyes hulladdk - selejtezése szelektiven térténjen - lakossagi szemét tarolasara szolgald
S gy(jtébe nem kerilhet!
Figyelem! Hasznalat el6tt olvassuk el a hasznalati Utmutatot!
Figyelem! A hegesztés tliz- és robbandsveszélyes!




