E-v-v=i_l_, CUTTING EDGE WELDING

HASZNALATI UTASITAS
DIGITAL SPOTTER

IGBT technoldgias hegesztd, javitd gép



FIGYELEM!

A hegesztés és vagdas veszélyes Uzem! Ha nem korUltekintéen dolgoznak kdnnyen bal-
esetet, sérllést okozhat a kezeldének illetve a koérnyezetében tartdzkoddknak. Ezért a
mUveleteket csakis a biztonsdgiintézkedések szigort betartdséval végezzék! Olvassa el

figyelmesen jelen Utmutatdt a gép belzemelése és mUkddtetése eldtt!

¢ Hegesztés alatt ne kapcsoljon mds Uzemmaddra,
mert drt a gépnek!

¢ Haszndlaton kivUl csatlakoztassa le a munkakdbe-
leket a géprdl.

¢ A fékapcsold gomb biztositja a készUlék teljes
dramtalanitasat.

¢ A hegesztd tartozékok, kiegésziték sérilésmentesek,

kivald minéséglek legyenek.

» Csak szakképzett személy haszndlja a késziléket!

Az dramités végzetes lehet!

* Foldeléskdbelt — amennyiben szlkséges, mert nem
foldelt a hdldézat - az eldirdsoknak megfeleléen
csatlakoztassal

e Csupasz kézzel ne érien semmilyen vezetd részhez
a hegeszté kdrben, mint elekiréda vagy vezeték
vég! Hegesztéskor a kezeld viseljen szdraz védd-
keszty(t |

Kerilje a fist vagy gazok belégzését!

* Hegesztéskor keletkezett fUst és gdzok artalmasak
az egészségre.

¢ MunkaterUlet legyen j6l szell&ztetett!

Az iv fénykibocsatdsa art a szemnek és bérnek!

¢ Hegesztés alatt viseljen hegesztd pajzsot,
véddszemUveget és védboltdzetet a fény és a
h&sugdrzds ellen!

¢ A munkaterUleten vagy annak kézelében tartdzko-
ddékat is védeni kell a sugdrzdsoktol!

TUZVESZELY!

¢ A hegesztési froccsenés tizet okozhat, ezért a gyul-
ékony anyagot tavolitsa el a munkatertletrdl!

¢ A t0zolté készUlék jelenléte és a kezeld tizvédelmi
szakképesitése is szUkséges a gép haszndlatdhoz!

Zaj: Arthat a halldsnak!

¢ Hegesztéskor / vagdskor keletkezd zaj drthat a
halldsnak, haszndljon fUlvédét!

Meghibdsodas:

e Tanulmdnyozza &t a kézikényvet

* Hivja forgalmazdjét tovdbbi tandcsért.
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1.

F6 paraméterek

DIGITAL SPOTTER HEGESZTO ES HORPADAS JAVITO GEP

Hdlézati feszUltség 230V AC+15%, 50/60Hz
Névleges teljesitmény 12 kW
Bekapcsolasi idé (10 perc/40°C) 3000A 5%
Hegesztédram 3000A

Témeg 22 kg

Méret 346 x 220 x 280 mm

Cikkszadm 800DIGISPOTW




Beizemelés

1.1 Elhelyezés

A gépet 6l szell6z6 helyen haszndlja! Por és egyéb szennyezd anyagok a készilékbe jutva korldtozhatjdk a
szell6zést, rontva ezzel a teljesitményt.

1.2 Halézati csatlakozas

Figyelmesen olvassa el az Uzembe helyezésre vonatkozd utasitdsokat!%

A gép Uzembe helyezését szakember végezze!

Gy8z6djdn meg rdla, hogy karbantartds, szervizelés, ellendrzés elétt a hdldzati csatlakozd ki van hizva.
A sarga-zold vezetéket csatlakoztassa megbizhatd féldelésre.

Ne haszndljon vizvezetéket foldeléshez.

A végsé ellendrzés utdn a hegesztégépet csatlakoztassa az eldirt feszUltségl hdldzatra.

1.3 A testkdbel csatlakoztatdsa a munkadarabra.

Csatlakoztassa a testkdbelt a munkadarabra hegesztés elétt! GydzEdjdon meg réla, hogy a régzités elég
szoros legyen és ezt idénként ellendrizze. A laza kapcsolat a hegesztédram csdkkenését és tiimelegedést
okozhat, ami égési sériléseket és a hegesztégép kdrosoddsat okozhatja.

MEGJEGYZES:

SzUk keresztmetszet és t0l hossz0 hdldzati hosszabbité kdbel haszndlata, csékkentheti a kimeneti aramerds-
séget.
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A - Harom izemméd vdlaszthatd: Kézi mdd, Impulzus mdd, Automata mdod

r_r,

B - Hegesztési id6zité mod kivalaszté:

2T Ctrl - Folyamatos hegesztési mod.
Erintse a hegesztd pisztolyt a munkadarabhoz és nyomja meg a hegesztépisztoly kap-
csoldjat. A hegesztés addig tart ameddig a kapcsoldt nyomva tartja.




FIGYELEM: Folyamatos hegesztéskor csak szénelekirédat szabad haszndlni. Mds elekiréda hasz-
ndlata TILOS ebben az izemmédban.

Timer Ctrl - [d&zitett hegesztési mdd. A hegesztés ideje bedllithatd a “C” pont szerint
C - Hegesztési idé bedllitasa

Allitsa be a hegesztés idejét. A nagyobb szdm hosszabb hegesztési idét jelent.
Megjegyzés: Impulzus és folyamatos médban a hegesztési idé nem dllithaté.

D - Kimeneti dramerdsség bedllitasa
A magasabb oszlopok nagyobb kimeneti dramot jelentenek.
Hegesztési médok bedllitasa:

1) Automata méd:
Ha az automata mddot haszndlja, nem kell folyamatosan nyomva tartani a hegesztépisztoly

kapcsolodjat. Ellendrizze a hegesztépisztoly a munkakdbel és a munkadarab jé kapcsolatdt,
nyomja meg a kapcsoldt és varja meg amig a hegesztés automatikusan végbe megy és befeje-
z&6dik. Ha ismét a munkadarabhoz érinti a hegesztépisztolyt a hegesztés megismétiédik.

Megjegyzés: A hegesztdpisztolyt ne tartsa a munkadarabon hegesztés utdn hosszU ideig! Ebben
az esetben a hegesztégép figyelmeztetd jelzést ad és bekapcsol a védelmi rendszer!

2) Kézi méd
Erintse a hegesztépisztolyt a munkadarabhoz és nyomja meg a hegesztépisztoly kapcsoldjét.
Ekkor a hegesztés megkezd&dik. Amennyiben idézité mddot valasztott, akkor a bedllitott idd

elteltével a hegesztés befejezddik. Amennyiben folyamatos hegesztési médot vdlasztott, akkor a
hegesztépisztoly kapcsoldjdnak elengedésével dllithatja le a hegesztést.

3) Impulzus méd:

Impulzus médban a felhaszndldnak csak a kimeneti erésséget kell bedllitani, a késleltetésiidot és
a hegesztési idét nem. Erintse a hegesztépisztolyt a munkadarabhoz és nyomja meg a hegesz-
tépisztoly kapcsoldjdt. Ekkor a hegesztés megkezdddik. Engedie fel a hegesztépisztoly kapcsold-
jat és a hegesztés befejezédik.




Ovintézkedések

Munkaterilet

1. A hegesztékésziléket pormentes, korrdzidt okozd gdz, gyulékony anyagoktdl mentes, maxi-
mum 90% nedvességtartalmu helyiségben haszndlja!

2. A szabadban kerllie a hegesztést, hacsak nem védett a napfénytdl, esétdl, hotdl.
A munkaterUlet hémérséklete -10°C és +40°C kdzott legyen!

3. Faltdl a késziléket legaldbb 30 cm-re helyezze el!

4. Jolszell6z helyiségben végezze a hegesztést!

Biztonsagi kovetelmények

A hegesztégép rendelkezik tulfeszUltség / taldram / tiimelegedés elleni védelemmel. Ha bdr-
mely elébbi esemény bekdvetkezne, a gép automatikusan ledll. Azonban a tdlségos igény-
bevétel kdrositja a gépet, ezért tartsa be az aldbbiakat:

1. Szellézés. Hegesztéskor erds dram megy &t a gépen, ezért természetes szellbzés nem elég a
gép hitéséhez! Biztositani kell a megfeleld hitést, ezért a gép és barmely kérildtte 1€vE targy
k&zoti tavolsdg minimum 30 cm legyen! A j6 szellézés fontos a gép normdlis mikddéséhez és
hosszU élettartamdhoz!

2. Folyamatosan a hegesztédram nem lépheti t0l a megengedett maximdlis értéket! Aram tilter-
helés roviditi a gép élettartamdt vagy a gép ténkremeneteléhez vezethet!

3. TUlfeszUltség tiltott! A feszUltségsdv betartdsdhoz kdvesse a fébb paraméter tabldzatot! He-
gesztégép automatikusan kompenzdlja a feszUltséget, ami lehetévé teszi a feszUltség megen-
gedett hatdrok kézott tartdsdt. Ha bemeneti feszUltség tlllépné az eldirt értéket, kdrosodnak
a gép részeil

4. A gépet foldelni kelll Amennyiben a gép szabvdnyos, féldelt hdldzati vezetékrdl mikddik,
abban az esetben a féldelés automatikusan biztositott. Ha generdtorrdl, vagy kilféldén, isme-
retlen, nem féldelt hdldzatrdl haszndlja a gépet, szikséges a gépen taldihaté féldelési ponton
keresztUl annak foéldelésvezetékhez csatlakoztatdsa az dramUtés kivédésére.

5. Hirtelen ledllds dllhat be hegesztés kdzben, ha tdlterhelés 1€p fel, vagy a gép tiimelegszik.
llyenkor ne inditsa Ujra a gépet, ne prébdljon azonnal dolgozni vele, de a fékapcsoldt se kap-
csolja le, igy hagyja a beépitett ventildtort megfeleléen lehlteni a hegesztégépe

Karbantartas
1. Aramtalanitsa a gépet karbantartds vagy javitds eléttl
2. Bizonyosodjon meg rdla, hogy a féldelés megfelels!

3. Ellendrizze, hogy a belsé gdz- és dramcsatlakozdsok tokéletesek, és szoritson, dllitson rajtuk, ha
szUkséges. Ha oxiddcidt tapasztal, csiszoldpapirral tavolitsa el és azutdn csatlakoztassa Ujra a
vezetéket!

4. Kezét, hajdt, laza ruhadarabot tartson tavol dramalatti részektdl, mint vezetékek, ventildtor!

5. Rendszeresen portalanitsa a gépet tiszta, széraz sdritett levegdvell Ahol sok a fUst és szennye-
zett a levegd a gépet naponta fisztitsal

6. A gdz nyomdsa megfeleld legyen, hogy ne kdrositson alkatrészeket a gépben.

7. Ha viz kerUine, pl. esé, a gépbe megfeleléen szdritsa ki és ellendrizze a szigetelést! Csak ha
mindent rendben taldl, azutdn folytassa a hegesztést!

8. Ha sokdig nem haszndlja, eredeti csomagoldsban széraz helyen tdroljal




